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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych, zwigzanych z montazem stalowych
balustrad mostowych na drogowych obiektachinzynierskich.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) jest materiatem pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania i odbioru roboét budowlanych (ST),
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na
obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem i odbiorem montazu typowych balustrad stalowych z
przeciagami rurowymi i stupkami z dwuteownikow na ustrojach niosacych obiektow
inzynierskich.

Balustrad¢ wg niniejszej OST mozna stosowa¢ jako zabezpieczenie S$ciezek
rowerowych na obiektach przeznaczonych wylacznie dla ruchu rowerowego i przejs¢ dla
obstugi na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania 1 skladowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Konstrukcja balustrady

Przedmiotem niniejszej OST jest typowa balustrada z przeciggami rurowymi.
Wysoko$¢ balustrady powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa i powinna
wynosic:
- 1100 mm - przy przejsciu dla obstugi,
- 1200 mm - przy $ciezkach rowerowych.

Materialy do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej i ST.

2.3. Materialy do wykonania balustrady
2.3.1. Profile do wykonania balustrady

Profile do wykonania balustrady to:
—  porecz: ceownik [ 80E,
—  stupki: dwuteownik 180 (wysokos$¢ zalezna od wysokosci balustrady),
—  przeciagi: rury & 31,8 X 3,2 mm,
— elementy dylatacyjne:
- poreczy: blacha 250 x 10 x 50 mm,
- przeciggow: trzpien o zmiennej $rednicy & 22 mm i & 24 mm i tacznej dlugosci
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250 mm.

Profile poreczy i stupkéw powinny by¢ wykonane ze stali St3S lub rownowazne;.
Przeciagi powinny by¢ wykonane ze stali R35 lub réwnowaznej. Wszystkie ostre
krawedzie stalowe powinny by¢ zaokraglone promieniem 2 mm.

2.3.2. Zakotwienia

Stupki balustrady moga by¢ kotwione we wngkach chodnika lub mocowane za
pomoca kotew stalowych.
Elementy zakotwien powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.
Zakotwienie stupka we wnece chodnika Elementy zakotwienia:
a) element dociskowy: ptaskownik 50%10%130 mm ze stali St3S lub rownowaznej,
przyspawany obustronnie do stupka,
b) zaprawa niskoskurczowa do wypelnienia wneki.

¢) material uszczelniajacy:

— zalewka z zaprawy niskoskurczowej o wlasciwosciach , wyprofilowana w postaci
podwyzszenia przy stupkach, w  przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni cienkowarstwowej,

— samoprzylepna elastyczna tasma na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod
wplywem ciepta asfaltu lanego w przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni z asfaltu lanego.

d) rurka odsaczajaca z PVC 20x1,5 mm,

e) warstwa przesgczajaca z grysu bazaltowego 4+8 mm otoczonego kompozycja
epoksydowa skladajaca si¢ z kruszywa jednofrakcyjnego, ze skal ~magmowych,
czystego (ptukanego), suchego (o wilgotnosci < 4%) o uziarnieniu 4+8 mm, marki 20
oraz dwusktadnikowej zywicy epoksydowej modyfikowanej,

f) spirala @ 10 mm ze stali St3SX-b (Srednica 250 mm, skok 50 mm, wysoko$¢ 225 mm).

2.3.2.2. Zakotwienie za pomoca kotew stalowych

Elementy zakotwienia:
a) kotew:
— blacha 120x14x160 mm ze stali St3S lub rownowazne;j,
—  prety & 12 mm ze stali A-II lub A-IITIN,
b) materiat uszczelniajacy:
— zalewka z zaprawy niskoskurczowej np. o wiasciwosciach wg tablicy 1, w
przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej,
— samoprzylepna elastyczna tasma na bazie asfaltu i kauczuku, topliwa pod
wplywem ciepta asfaltu lanego w przypadku zastosowania na chodniku
nawierzchni z asfaltu lanego.

2.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy stalowe balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z
ST i dokumentacja projektows.

W przypadku kotew, blachy kotwigce i nakretki powinny by¢ ocynkowane
catkowicie, a prety kotwiace do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie. Jezeli
dokumentacja projektowa tak zaktada, elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo
pokryte powtokami malarskimi.

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne”, pkt 3.

3.2. Sprz¢t do wykonania robot

Balustrady nalezy montowaé recznie. Do wykonania rob6t Wykonawca powinien
dysponowac lekkim sprz¢tem — spawarka, sprzetem do prostowania elementow balustrady,
sprzetem do malowania rgcznego lub natryskowego. Do przygotowania zaprawy
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niskoskurczowej nalezy stosowa¢ mieszadto wolnoobrotowe.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne”, pkt 4.

4.2. Transport segmentéw balustrady

Transport segmentow balustrady moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami
transportu z zachowaniem og6lnych warunkow bezpiecznego transportu stalowych
elementow konstrukcyjnych. Podzestawy balustrady na czas transportu nalezy st¢zy¢ np. za
pomoca pretow & 10 mm przyspawanych spoinami punktowymi. Elementy nie powinny
wystawaé poza gabaryt srodka transportu. W czasie transportu nalezy zwraca¢ uwage, aby
nie zostala uszkodzona powtoka antykorozyjna: Stalowe elementy pokryte  powtoka

gruntujacg powinny by¢ przechowywane w odpowiednich warunkach. Elementy
zagruntowane, ale bez mi¢dzywarstwy powinny by¢ chronione przed wptywami
temperatury. W trakcie transportu elementy te powinny by¢ zabezpieczone gumowymi lub
filcowymi podktadkami przed obtarciami. Zagruntowane elementy powinny by¢
sktadowane na drewnianych, betonowych lub stalowych paletach z 30 cm prze§witem nad
ziemig. Zagruntowane elementy moga by¢ transportowane tylko po calkowitym
wyschnigciu farby.

Elementy balustrad powinny by¢ magazynowane i przechowywane w miejscach i
warunkach, w ktorych nie beda narazone na uszkodzenia lub intensywne oddziatywania
korozyjne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”, pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposob wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa iST.
Podstawowe czynnoS$ci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,
—  montaz balustrady,
—  roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub
wskazan Inzyniera:
—  ustali¢ materiaty niezb¢dne do wykonania robot,
—  okresli¢ kolejno$é, sposob i termin wykonania robot.

5.4. Montaz balustrady
5.4.1. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi we wnekach

Kolejno$¢ montazu jest nastepujaca:

1)  w ptycie chodnika (przed jej betonowaniem) nalezy uformowaé¢ wneki pod shupki
balustrady. Wymiary wnek powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. W
trakcie formowania wneki nalezy wokot niej zamontowac i zastabilizowa¢ spiralg
(tak, aby nie przesuneta si¢ w trakcie betonowania chodnika) oraz osadzi¢ rurke
odsaczajaca,

2) nalezy ustawi¢ stupki podzestawow balustrady we wnekach i wyregulowaé balustrade
wysoko$ciowo. Stupki, w swojej dolnej czg$ci musza by¢ zaopatrzone w przyspawane
do nich, stalowe elementy dociskowe. Stupki muszg by¢ osadzone na glgboko$¢ nie
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mniejsza niz 18 cm,
3)  wokot stupka balustrady nalezy wykonaé warstwe przesaczajaca, na wysokos¢ okoto
3,5 cm,

4) reszte wneki nalezy wypelni¢ zaprawa niskoskurczowa i w przypadku stosowania
nawierzchni cienkowarstwowej z zywic epoksydowych na chodniku, uformowac jg u
gory wneki tak, aby odplyw wody odbywal si¢ na zewnatrz. W przypadku
zastosowania na chodniku nawierzchni z asfaltu lanego, przed wylaniem asfaltu
nalezy przyklei¢ elastyczng tasme asfaltowa do $cianki progu i odcinkow shupkéw
balustrady stykajacych si¢ z asfaltem lanym. Nawierzchni¢ na chodniku nalezy
wykonac po stwardnieniu zaprawy niskoskurczowe;j.

5.4.2. Montaz balustrad ze stupkami mocowanymi za pomoca kotew

Kolejno$¢ montazu jest nastepujaca:

1)  w ptycie chodnika, przed jej zabetonowaniem, nalezy osadzi¢ blachy z kotwami i tak
zastabilizowac, aby nie przesungty si¢ w czasie betonowania. Blachy powinny by¢
osadzone 35 mm ponizej poziomu chodnika,

2) nalezy ustawi¢ stupki i wyregulowaé je wysoko$ciowo, ewentualnie stosujac kliny
wyréwnawcze,

3) przyspawac stupki do blach z kotwami,

4) uzupehni¢ powtoki antykorozyjne uszkodzone w trakcie spawania,

5) w przypadku zastosowania na chodniku nawierzchni cienkowarstwowej, wneki na
stupki balustrady nalezy wypelni¢ zaprawa niskoskurczowa. W  przypadku
zastosowania na chodniku nawierzchni z asfaltu lanego, stupek na jego obwodzie z
nawierzchnia oraz S$ciank¢ progu nalezy oklei¢ elastyczng tasma asfaltowa.
Nawierzchni¢ na chodniku nalezy wykona¢ po stwardnieniu zaprawy
niskoskurczowe;j.

5.4.3. Zabezpieczenie antykorozyjne
5.4.3.1. Ocynkowanie ogniowe

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow
stalowych, powinno zosta¢ wykonane w Wytworni. Na placu budowy, przed
przystapieniem do spawania nalezy usuna¢ powlok¢ cynku z obszaru spawania. Po
zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30
pm wiecej niz grubo$¢ pierwotnej powloki. Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powtoki
cynkowej powstale w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Jezeli dokumentacja projektowa tak podaje, elementy balustrady nalezy
dodatkowo uszczelni¢ farbami. Powloki cynkowe zanurzeniowe nie wymagaja
uszczelniania, powinny by¢ jednak stosowane specjalne systemy malarskie, ktére maja
dobra przyczepnos¢ do tego typu powierzchni.

5.4.3.2. Przygotowanie powierzchni ocynkowanej ogniowo do naktadania farb

Miejsca uszkodzen powlok metalowych nalezy zabezpiecza¢ farbami, ktére sa
zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wagowo
cynku w suchej powtoce).

Zapewnienie trwatosci powltok malarskich na powierzchniach ocynkowanych
ogniowo mozna uzyskac:

1) malujac powierzchnie w wytworni po usunigciu zanieczyszczen powstatych w czasie jej
wytwarzania, nanoszac wtedy warstwe gruntu natychmiast po ocynkowaniu, grubosci
powtoki 50+80 pum,

2) doktadnie przygotowujac powierzchni¢ cynku przed malowaniem i nanoszac powtoki
malarskie na czysta uszorstniong powierzchnig.

Przygotowanie powierzchni cynku przed malowaniem moze by¢ wykonane przez:

1) mycie woda pod ci$nieniem (max. 10 MPa, ewentualnie z dodatkiem NaOH lub
amoniaku do lekko alkalicznej wartosci pH i sptukiwanie woda),

2) mycie rozpuszczalnikami organicznymi,

3) delikatne omiatanie powierzchni cynku strumieniem odpowiednio wyselekcjonowanego
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Scierniwa,
4) zastosowanie cienkiej, dobranej przez producenta farb powtoki wiazace;.

Jezeli producent farb, ani ST nie przewiduja inaczej, jako metod¢ przygotowania
powierzchni zaleca si¢ metode umycia powierzchni woda pod cisnieniem i delikatne
omiecenie $cierniwem 0,4 ~ 0,6 mm z przewaga drobnych frakcji pod katem nie wigkszym
niz 60°C. Nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym powloki cynkowej. Poniewaz
na przygotowanej w ten sposob powierzchni tworza si¢ szybko tlenki cynku, nalezy
przeprowadzaé te prace w dobrych warunkach pogodowych (temperatura powyzej 10°C
i wilgotno$ci ponizej 70%) i mozliwie szybko (koniecznie tego samego dnia) nanosi¢
powtoki malarskie.

5.4.3.3. Warunki nakladania farb

Podczas schnigcia i utwardzania powtok malarskich nalezy zapewni¢ warunki
otoczenia zgodnie z kartami technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki koniecznejest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powloki zgodnie z zaleceniami producenta farb,
2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegla
zabrudzeniu i ewentualne usuni¢cie zabrudzenia.

Jezeli przerwa w nanoszeniu powlok byta dluzsza niz zalecana w karcie
technicznej danej farby lub diuzsza niz 1 miesiac dla powlok epoksydowych (jesli
producent nie zaleca inaczej), powierzchni¢ przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy
uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym $cierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewaga frakcji
drobnej; kat czyszczenia nie wigkszy niz 60°). Nie dopuszcza si¢ uaktywniania powierzchni
substancjami  chemicznymi  zagrazajacymi $rodowisku (np.  rozpuszczalnikami
zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

Jesli dokumentacja projektowa, ani ST nie podaja inaczej, w wytworni powinny
zosta¢ naniesione wszystkie powloki zabezpieczenia antykorozyjnego z wyjatkiem
powloki ostatniej, ktorej naniesienie jest przeniesione na budowe¢. Wykonawca powinien
zaopatrzy¢ si¢ w dostateczng ilo$¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby
mozna byto dokonywaé poprawek na budowie.

Naktadanie kolejnych powlok farb powinno by¢ wykonane w sposéb podany w
dalszym ciagu.

Warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na odpowiednio przygotowang ocynkowang
powierzchni¢ - sucha, pozbawiong produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢
naktada¢ farb¢ natryskiem bezpowietrznym lubpowietrznym.

Spoiny i krawedzie powinny by¢ dokladnie pokryte farba gruntujaca, a przy
krawedziach, przeznaczonych do poézniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie
pomalowane pasy szerokosci 50 mm. Pasy te powinny w czasie transportu by¢ chronione
przy zastosowaniu: - spawalnego primera, ktéry zapewni tymczasowa ochrong¢ na okres
przynajmniej 12 miesiecy. Srodek ten powinien by¢ kompatybilny z innymi stosowanymi
primerami, lub
— primera natryskiwanego (grubo$¢ warstwy okoto 20 mikrometréw, usuwanego przed

spawaniem),
— papieru.

Druga warstwe (migdzywarstwe) mozna naktada¢ po uplywie czasu zalecanego
przez producenta, w zaleznos$ci od temperatury otoczenia, wilgotnosci powietrza i rodzaju
farby ( zwykle w temp. 20°C wynosi on 2 godz.). Przed ulozeniem drugiej warstwy farby
nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb przygotowanie
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji i ewentualnie zszorstkowanie
mechaniczne. Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Farbg
nalezy naktada¢ natryskiem bezpowietrznym. Temperatura farby w trakcie naktadania
powinna wynosi¢ co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowa mozna naktada¢ po uplywie
czasu podanego przez producenta systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).

Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaniu i zmontowaniu powierzchnie
stalowe pokryte miedzywarstwg powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa.
Jezeli uplynal dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy natozeniem
migdzywarstwy 1 warstwy nawierzchniowej, mi¢dzywarstwe nalezy podda¢ obrobee
zaleconej przez producenta systemu malowania.
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Uszkodzenia, niedomalowania i zlacza nalezy uzupetlni¢ tym samym, jak w
wytworni, systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb musza by¢
zgodne z wymaganiami producenta.

Jesli migdzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzchni¢ nalezy przygotowa¢ do
naktadania warstwy nawierzchniowej w sposobnastepujacy:

— calg powierzchnie nalezy umy¢ wodg, aby usungé zabrudzenia, =zatluszczenia
i zanieczyszczenia jonowe (najlepiej ciepla woda z dodatkiem biodegradowalnego
detergentu, a nastegpnie splukac czysta woda),

— przygotowaé powierzchni¢ do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie
farb (uszorstnienie powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowa nalezy naklada¢ na sucha powierzchnig¢, pozbawiong
zanieczyszczen, wolng od tluszczu 1 kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku
bezpowietrznego. Czas schniecia farby w temp. 20°C wynosi okoto 3 — 8 godz., czas
pelnego utwardzenia powtoki 7 dni.

Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzing (w temp. 20°C) przed
zachodem stonca. Umozliwi to wyschnigcie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy.
Powloka, w okreSlonym przez producenta okresie utwardzania, musi by¢ zabezpieczona
przed nadmierng wilgocia.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Do
robot wykonczeniowych naleza prace zwiazane z dostosowaniem wykonanych robot do
warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w OST D-M-00.00.00 [1]
»Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robot Wykonawcapowinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodno$ci, aprobaty
techniczne, ew. badania materialdéw wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace
zgodno$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

—  ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwo$ci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

—  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne elementéw Dbalustrady (sprawdzenie wygladu
zewngetrznego elementow balustrady nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
przez ocen¢ uszkodzen na powierzchni poszczegodlnych elementéw oraz kompletnosci
balustrady).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptacji.

6.3. Kontrola materialow

6.3.1. Kontrola konstrukcji stalowej balustrady

Materiaty nalezy sprawdza¢ na podstawie atestow producenta, potwierdzajacych
ich zgodno$¢ z wymaganiami ST.

6.3.2. Kontrola materialow malarskich

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy
kazdej dostawie deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma
lub aprobata techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentéw, powinny
spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2 niniejszej OST. Materiaty nie spetniajace wymogow
nalezy wyeliminowa¢. Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawic

Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materialdw. Przed rozpoczeciem malowania
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nalezy doswiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien przeprowadzi¢
probne malowanie powierzchni za pomoca wybranego systemu farb i1 przedstawié
Inzynierowi do akceptacji. Wykonawca ma obowiazek kontrolowa¢ lepko§¢ materiatu
malarskiego kazdego pojemnika.

6.4. Kontrola montazu balustrady

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, dopuszczalne odchytki
montazu balustrad wynosza:
— odchylenie stupka od pionu + 0,5% ,
— odchylka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £+ 0,5 cm,
— odchylka od prostoliniowo$ci wykonanej balustrady 0,5%.

Nalezy skontrolowa¢ styk stlupka z powierzchnig betonu chodnika - powinien by¢
szczelny, a zaprawa niskoskurczowa tak uformowana, aby odptyw wody byt na zewnatrz.

6.5. Kontrola zabezpieczenia antykorozyjnego balustrady
6.5.1. Kontrola malowania

Kontrola przygotowania powierzchni do malowaniaobejmuje:

a) wizualng ocen¢ stanu powierzchni obejmujaca sprawdzenie suchosci, braku  zapylen
i zanieczyszczen olejami 1 smarami,

b) kontrol¢ odtluszczenia przez zbadanie powierzchni, ktéra powinna wykazywa¢ brak
zathuszczenia,

c) badanie skuteczno$ci odpylenia przez sprawdzenie stopnia zapylenia, ktory po
zbadaniu powinien by¢ nie wyzszy niz 3,

d) kontrole zanieczyszczen jonowych (w przypadkach watpliwych) przez zbadanie
poziomu zanieczyszczen jonowych, ktoéry powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.

Kontrola naktadania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci
uzytego sprzetu i techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok oraz
przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powlok. Rozpoczynajac nanoszenie powlok,

a takze przy wszystkich zmianach sprzgtu i materialow nalezy na biezaco kontrolowac

grubo$¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubo$¢ na mokro grzebieniem. Nalezy

kontrolowa¢ tzw. ,,wyrabianie”, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnigciu
naniesionej powloki na krawedziach, szczelinach, spoinach. Do ,,wyrabiania” nalezy
stosowac¢ farb¢ w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

Przy sprawdzeniu jako$ci wykonanej powloki:

a) Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powloki malarskie zostaly wykonane zgodnie
z przedmiotowymi normami, dokumentacja projektowa i ST: po zagruntowaniu, po
wykonaniu migdzywarstwy, przed wysylka z warsztatu oraz po wykonaniu warstwy
nawierzchniowej,

b) jakos¢ powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac: wyglad zewnetrzny powtoki
(ocene niedomalowan, zaciekdw, wtracen, zmarszczen, cofania si¢ wymalowania,
kraterowania iglowego, kraterowania z pgkajacymi pgcherzami, spekan, skorki

pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),
grubo$¢ powloki i przyczepnos$¢ powtoki oraz twardo$é powtoki.
Oceng poszczegdlnych czynnikow jakosci powloki wykonuje signastgpujaco:
a) Wyglad zewngetrzny powtoki
Oceng wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odleglosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce
obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10 cm, dobrze widoczny z
odlegtosci 0,5 + 1,0 m. Nalezy przyja¢ 5 miejsc obserwacji. Powloki posrednie nie
powinny wykazywa¢ wad niedopuszczalnych, tzn.:
— grubych zaciekow w formie firanek z wystgpujacymi na nich specherzeniami
powloki,
— grubych zaciekow konczacych si¢ kroplami farby,
— skorki pomaranczowej i kraterow wynikajgcych z podnoszenia si¢ pokrycia,
— krateréw przebijajacych powloke do podtoza,
— duzych specherzen,
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— zmarszczen, spgkan wgltebnych,

— spe¢kan deseniowych.

Wystapienie choc¢by jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym
fragmencie powierzchni.

Dla powloki nawierzchniowej wymagana jest klasa II wygladu powloki na minimum
70% miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie 30% miejsc obserwacji

b) Grubos¢ powtoki
Wyniki pomiaréw przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetniaé wymog, aby
90% wynikéw pomiaréw wykazywato nie nizsza od wartosci nominalnej, a najwyzej
10% pomiarbw moze mie¢ wartos¢ co najmniej 0,9 wartoS§ci nominalnej.
Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz
nie wigksza niz 600 pm.

¢) Przyczepno$¢ powtoki
Przyczepnos¢ powlok badana metoda odrywowa (pull-off) powinna wynosi¢ nie mniej
niz 5 MPa. Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod, nalezy uzupehié
zniszczong powloke malarska tym samym systemem lakierowym, ktory stosowano
uprzednio przy malowaniu.
Nalezy przyja¢ 5 punktéw pomiarowych.

d) Twardo$¢ powtoki
Twardos$¢ powtoki powinna>1H.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest I m (metr) zamontowanej balustrady.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
, pkt.8.

Odbiodr robdt jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny
wizualne;j.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkcie 6 daty wynik pozytywny,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami.
W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2. Odbidr robét ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot ulegajacych zakryciupodlegaja:
— zamontowanie kotew,
— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez ocynkowania ogniowe oraz warstw
malarskich: gruntowej i miedzywarstwy.

Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne* oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
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»Wymagania ogolne”, pkt9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
—  roboty przygotowawcze i pomiarowe,
—  oznakowanie miejsca robot,
—  zakup, transport i skladowanie materiatow,
—  zakup i dostarczenie pozostalych czynnikow produkc;ji,
—  wykonanie i zazbrojenie wngk na shupki z zamontowaniem rurki odptywowej 1
warstwy odsaczajacej lub montaz kotwy stalowej w betonie chodnika,
—  montaz stupkéw balustrady do kotew lub osadzenie stupkéw we wnekach,
—  wyregulowanie wysoko$ciowe i w planie balustrady,
—  wykonanie dylatacji balustrady,
—  wykonanie uszczelnien podstaw stupkow,
—  zabezpieczenie antykorozyjne balustrady przez ocynkowanie ogniowe i ewentualnie
przez doszczelnienie farbami,
—  wykonanie badan kontrolnych wg pktu 6,
—  oczyszczenie terenu robot.
Cena uwzglednia rowniez zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie
miejsca pracy.

9.3. Sposéb rozliczenia robo6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg ST obejmujeréwniez:
— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sa
przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
—  prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (OST)
1.  D-M-00.00.00 Wymagania ogblne
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11. ZALACZNIK

PRZYKLADY BALUSTRADY Z PRZECIAGAMI RUROWYMI
(wg Katalogu detali mostowych)

Rysunek 1. Widok z boku balustrady
Wymiary w mm
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Rysunek 2. Szczegoly konstrukeyjne stupka
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Rysunek 3. Szczegodty dylatacji balustrady
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SZCZEGOLY DYLATACJI
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